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BREVE PRESENTACION DE LA EMPRESA

Breve Presentacion de la Empresa en la que se
implanta el caso

EMPRESA CALDERERIA

Somos es una empresa de caldereria, que engloba
todos los servicios del proceso de caldereria, partiendo
del disefo (bajo plano de cliente o disefado por
KALMAN),pasando por el corte por laser, plegado,
soldadura, montaje y pintado, y diferentes tipos de
tratamientos superficiales.

ELEMENTO DIFERENCIADOR

Uno de nuestros elementos diferenciadores en el
mercado es disponer de un departamento de
ingenieria y desarrollo.

SECTORES
Nos dirigimos al sector de la maquina herramienta,

ferroviario, contamos con clientes estratégicos como
Indra, TALGO, BOST entre otros, ...
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DESCRIPCION DE LA PROBLEMATICA / RETO
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Descripcion de la Problematica / Reto

INGENIERIA
PDM

Integracion

Necesidad de integrar todos
empresa desde la ingenieria a la planta productiva. De

tal manera que el dato se introduzca una vez y este
disponible para toda la organizacion en tiempo real.

los procesos de Ila

Automatizacion
Eliminacion de tareas que no aportan valor y que

pueden ser fuente de error.

Estandarizacion
Reducir la variabilidad del proceso de fabricacion con el

objetivo de estandarizar el proceso de fabricacion y
medir para aumentar nuestra rentabilidad.

Integraciéon CAD - RPS




Integracioén solucién diseiio CAD 3D - PDM - ERP:

DESCRIPCION DE LA ACTUACION REALIZADA 04

Descripcion de la Actuacion Realizada

Implementacion de la plataforma de Ibermatica, ERP y MES totalmente integrada con nuestra

solucion de diseno 3Dy PDM.
En el ERP €-> MES gestionamos:

e Calculo de necesidades.

DOCUMENTACION

SIMULACION ° p|aﬂlflcaCIéﬂ
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oscio & TS e « Creacion ordenes de fabricacion.

- ' ; * Reporte del bono de trabajo de los operarios.
PRODUCTO

* Tiempos de preparacion, produccion y paro.

’ + Consulta documentacion a pie de maquina.
SERVITIZACION COTPPETEL)

CONTROL

*  Monitorizacion de la planta productiva.
* Trazabilidad

*+ Seguimiento obra en curso.

PLANIFICACION

*  Expedicion.

Creacidon de estructuras de fabricacion en RPS. «  Costes.

Creacion de articulos en RPS. . Eacturacion

Documentacion asociada para fabricacion. . KPls. indicadores. cuadros de mando
1 7 M




IMAGENES DE LA IMPLANTACION EN EL CLIENTE/EMPRESA
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Imagenes de la Implantacién en el
Cliente/Empresa
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BENEFICIOS OBTENIDOS 06

Beneficios Obtenidos

« Aumento productividad un 20%.
« Reduccidén del Lead time de 60 dias a 14 dias.
 Eliminacion de pulmones, stock cero.

« Optimizacion de los recursos productivos: Estamos fabricando lo mismo en
alguna seccién con un turno menos.

« Reduccion de tareas que no aportan valor: Bonos de trabajo no introducidos por
administracion.

« Eliminacion errores por uso de documentacion obsoleta: Siempre trabajamos con
la ultima version de la documentacion.

« Eliminacion errores gracias a la integracion.

« Eliminacion del papel en planta.




EVOLUCION DEL PROYECTO

Evolucién del Proyecto

Accesibilidad a la informacion desde cualquier lugar y dispositivo: Proyecto llave en mano.
« Ticket BAL.

« KPls.
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CONTACTO

s KALMAN  /bermética

An QYESQ company

Eskerrik Asko

Itziar Lopez
Ibermatica

Persona de contacto: Itziar Lopez
Teléfono: 616 227516
Correo electronico: i.lopez.villah@ibermatica.com
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